


ANYAGOK EGYESITESE ES ELKULONITESE

Hegesztés: anyagok egyesitése hovel
nyomassal
ezek kombinaciojaval
(anyagok természetének megfelelé fémes kapcsolat |étrejotte)
termikus vagas
darabolas
(az anyagok fémes kapcsolata megsziinik)
Hegesztési eljarasok:
-Omlesztd hegesztés

-lvhegesztés: bevont elektrddas kézi
fogyoelektirodas, védbgazas
semleges (pl.: argon) védbégazzal (MIG) (pl.: AFI)
aktiv (pl.: szén-dioxid) védbgazzal (MAG) (pl.: CO,)
nem-fogyoelektrodas védbgazas
semleges (pl.: argon) védobgazzal (TIG) (pl.: AWI)

-Ellenallas hegesztés
-Gazhegesztés: éghet6 gaz — oxigén -

éghetb gaz - levegd N
-Sajtold hegesztés nyomassal, iitéssel torténd egyesités hozaganyag nélkil
-Egyéb hegesztési eljarasok




HEGESZTES -

Hegesztés elemei:

Alapanyag: megmunkalandé mdb anyaga
Energia: atomszerkezeti valtozas feltétele
Hozaganyag: heganyag képzés feltétele

-huzal -
-bevonat Alapanyag
-fedépor

Segédanyag: folyamatot lehetbveé tevd
konnyitd
-védobgaz

Hozaganyag

) Energia
Segedanyag

Hegesztett kotés: hegesztéssel Iétrehozott fémes kapcsolat

Hegesztesi .
Hohatasovezet varrat Hohatastol nem befolyasolt alapanyag

X T T ST T
VRGN l || | |
&L L | |
hN e
o A5
, .eoivudcm vonal Kotési ovezet / | | H3hatasovezet
Beolvadasi ovezet Heganyag — ‘4_"""‘""_"__‘_
a) . b)

Hegesztési varrat: heganyag megjelenési formaja 3



HEGESZTESI KORULMENYEK

Hegesztéskor fennallé adottsagok és korulmények
-Kornyezetbdl adddo természeti hatasok: -idGjaras

-Munkavégzes korulményeibdl adodo hatasok: -munkahely
-klimatikus viszonyok
-vilagitas
-levegbtisztasag
-Zaj, rezges

-Alapanyag, segédanyag tényezai: -anyagminoség
-mdb kialakitasa

-Eldmunka felhasznalas: -felszerszamozottsag
-gepesités
hegesztési helyzet
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HEGESZTES MOZGASVISZONYAI

A Hozag hossziranyu elétolasa:

-a munkadarabok mozgatasa annak céljabdl,
hogy azok kotése a kivant hosszon létre- B
johessen

B Hozag tengelyiranyu elétolasa:

-a hozaganyag alapanyaghoz val6 folyamatos
koOzelitése annak leolvadas miatti viszony-
lagos tavolodasanak megszintetése érdeke-
ben

C Lengetés:

-a hozaganyagnak a varratvalyu hossztenge-
lyére merbleges mozgatasa, hogy a széles
valyut az omledék jol kitoltse



HEGESZTESI IRANYOK

Balra hegesztés:

-a hozaganyag az energiaforras
el6tt halad -elémelegités

-j6 kotésminbség
(gazhegesztés)
-a varrat a valyu felé iranyitott
hozaganyaggal készul
(ivhegesztés)

Jobbra hegesztés:

-az energiaforras a hozaganyag

el6tt halad -varrat utdbmelegitése
-csopogeésveszely

(gazhegesztés)

-a kotés a mar elkészult varrat felé

iranyitott hozaganyaggal készul

(ivhegesztés)
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Balrahegesztés
(3 mm vastagsagig)
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Jobbrahegesztés
(3 mm vastagsag
telett)




HEGESZTESI HELYZET

Tompa hegesztés: -csurgasveszély
-vizszintes (fekvo)

-fugglleges sikban vizszintes
-fej feletti

-fuggbleges

Sarok hegesztés: -6 eldmelegités
-vizszintes (allo) j
-valyuhelyzeti |
-fej feletti |
-fuggbleges




HEGESZTHETOSEG

Hegesztett kotés

-anyagszerkezete
-zarvanymentessége
-repedésmentessege
-szilardsaga
-szivossaga

-alakithatosaga

Hegeszt6 eljaras
Hegeszt6 anyag

Anyagosszetétel
Szovetszerkezet
Gyartasi eljaras

i

Hegparaméterek
Hegesztésre
Technologi s .
alkalmassag
S e S
Heg Iehetéséé Hegeszthetéség
|
Hegesztés
tartéssaga

~N7

Igénybevételek
Korulmeények

nyagtulajd

Heg biztonsagos

N
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Méretek
Alak
Bels6 feszults8




HEGESZTES JELLEMZOI

-nyomas alatt tarolt gazok

-robbanokeverék kialakulasanak lehetésége  T(iz- €s robbanésveszé|y
-gyujto hatas

-karos fénysugarzasok
-hdésugarzas

Artalmas sugarzasok

-jelenlévé porok
-keletkezb fustok, gazok, g6zok
-alacsony olvadaspontu fémek gbzei

Karos élettani hatasok

-égeés miatti oxigénelvonas i )
-leveg6 kiszoruldsanak lehetésége Fulladasveszely
-légzést akadalyoz6 atmoszféra keletkezése

-mechanikai serulés

-aramutés

-égés Egyeb testi sérulések
-hegesztési helyzetbdl adodo tulterhelés

-Za)|

VESZELYES TECHNOLOGIA!



VIZSGALATI KOTELEZETTSEGEK

Eszkoz

Idoszak

Hatosagi (engedélyezési) vizsgalatok

14/1998.(XI1.27.)GM

Palack

Palackszelep
Nyomascsokkentd

Gyartas el6tt

Behozatal el6tt

Toltési tevékenyseg elbtt
Toltet megvaltoztatasa el6tt
Gyartas el6tt

Gyartas el6tt

Gyartomuvi vizsgalatok

2171998 .(IV.17.)IKIM

Minden munkaeszkoz

Gyartas utan

Uzemeltet6i vizsgalatok

1437204 .(XI1.22.)GKM 1472004 .(IV.19.)FMM

Telepitett hegeszté munkahely

Uzembe helyezés el6tt (munkavédelmi felulvizsg)

Minden nem veszélyes munkaeszkoz

Hasznalatba vétel el6tt (ellendrzé vizsgalat)

Minden munkaeszkoz

Miszak megkezdése el6tt (miszakos vizsgalat)

Gazhegeszté: -pisztoly
-tomlé

-biztonsagi berendezés

Ya év (biztonsagi felulvizsg)
Ya év (biztonsagi felllvizsg)
Ya év (biztonsagi felllvizsg)

Ivhegesztésnél nyomascsokkentd

1 év (biztonsagi felulvizsg)

Ivhegesztdé aramforrasok: -forgégépes atalakito
-transzformator
-egyeniranyito

(
2 év (biztonsagi felllvizsg)
1 év (biztonsagi felulvizsg)
1 év (biztonsagi felulvizsg)

Minden nem veszélyes munkaeszkoz

Bels6 szabalyozas szerint (id6szakos ell felulvizsg)
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MUNKAVEGZES FELTETELEI

Munkahely: -telepitett : -mv Uzembe helyezés
-nem telepitett: -mv kovetelményeknek megfelelés
-felelds vez elbzetes irasos feltétel

Munkaeszkoz: -gazellatdé berendezeés,

csOvezeteék: -tervezOi nyilatkozat
-szerkezeti vizsgalat
-nyomasproba
-kivitelezdi nyilatkozat

-hegesztd eszkozOk:  -megfelelbség tanusitasa

-idészakos biztonsagi felulvizsgalat
-k6zépfoku szakiranyu szakképes
-legalabb 5 éves szakmai gyakorl
-megbizas
(vagy akkreditalt intézmeény)
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MUNKAHELYI KOVETELMENYEK

Helyszin: -talajszint alatt tilos p>1 éghet6 gaznal
-padloszint alatti terek esetén csak folyamatos gazérzékeléssel
-nyiltivi hegesztésnél térelvalaszto: -sugarzast elnyelé
-nem éghetd
-rogzithet6
-min 150mm, 1800mm magas
-eldirasszerl padozat: -csUszasmentes
-egyenletes felulet(
-nem égheté anyagu
-telepitett munkahelynél min 4 m?
-anyagok, eszk0zok elhelyezhetOsegeét biztositva —

Vilagitas: -megvilagitas eréssége E . =300 [lux] ; T/ :

Klima: -szellbztetés: -természetes -

-mesterséges (helyi elszivas)
(elébmelegitett levegbvisszapotlassal)
-huzatmentes kialakitas: nem befolyasolva: -techn paramétereket

-heg kozérzetet
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